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Manual de instructiuni

* AVERTISMENT
* Va rugam sa urmati instructiunile pentru a evita accidentele.

» Utilizarea necorespunzatoare poate cauza vatamari ale utilizatorului sau deteriorarea fizica a
obiectelor.

* Pentru propria dvs. siguranta, asigurati-va ca respectati aceste precautii.

" Va rugam sa pastrati acest manual dupa citire.
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PRECAUTII

Va rugam sa mentineti temperatura aerului cald. 100-50'C, temp., temp. varfului de lipit

200 480'C, peste aceasta poate provoca arsuri sau incendii, va rugdm sa observati mai jos:

* Nu folositi aceasta unitate cu materiale explozive sau inflamabile in jur

* Nu indreptati duza fierbinte spre oameni Si nu atingeti piesele de incalzire. Pentru o

unitate nouad, este normal sa iasd fum din suflanta de aer cald din cauza tubului izolator
de mica pus in interior.

* Tubul de incalzire contine sticla de siliciu, nu scapati sau scuturati suflanta de aer cald.

* Utilizati numai piese originale BAKON pentru inlocuiri.

o Opriti alimentarea Si aSteptati ca aparatul sa se raceasca pana la temperatura camerei atunci cand
inlocuiti piesele.

Pentru a scapa de distrugerea statiei de lipire Si pentru a mentine siguranta mediului de
operare.

® Vi rugam sa respectati elementele de mai jos
* Nu utilizati unitatea pentru alte aplicatii decat lipirea.

® Nu loviti fierul de lipit de bancul de lucru pentru a scutura lipirea reziduala,

altfel va supune fierul la Socuri severe.

e In timpul utilizarii unitatii, nu faceti nimic care ar putea provoca vatimari

corporale sau daune fizice.




Fro t a elill i

BK8586

SOLDER STATION

&SMD REWORK
— - 1
3886 ..
QO soLDEF
TEMP/°C
Jos

Indicator de refacere cu

Temp. Afisaj aer cald Indicator de lipire

SET

Tempk_nob 0 Comutare afiSaj

Buton volum aer cald
POWER

Maner suflanta Recipient pentru

aer cald fier de lipit
Comutator suflanta aer Intrerupitor incilzire lipire
cald

iza de alimentare

Intrerupitor de alfjmentar EI]




Pa ki Li

Statie de refacere 1PCS
Fier de lipit 1PCS
Suport pentru fier 1PCS
Suport piesa de mana pentru suflanta cu aer cald 1PCS
Duza 2PCS
Manual 1PCS
S i i

Statie de control
Putere de ieSire 760W (max.) Tensiune de intrare DAc230V/50HzQAC110V/60Hz
Material carcasa Metal Dimensiuni 160 X95 X141mm

Statie de reprelucrare

Putere de ieSire 7oow(Max.) Tensiune de intrare OAC230V/50HzOAC110V/60Hz Temp.

Temperatura 100k-500C Debit de aer 120L/Min

Statie de lipit

Putere de ieSire 60W (max.) Tensiunea de intrare Ac 24V 50/60Hz

Temp. Interval 200° -480'C Rezistentd de la varflamasa <2 f2

Potential de la varf la masd| <2mV
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1. Instalare
inainte de a incepe utilizarea, asamblati mai intai suportul piesei de mana urménd instructiunile de
mai jos:

1. Strangeti cele patru Suruburi la suport prin stanga sau dreapta (AfiSati ca in imagine)

2. Scoateti cele doud Suruburi din unitate care au fost utilizate pentru a fixa suportul pe acesta.
3. Pozitionati orificiile de fixare ale suportului la orificiile unitatii Si inSurubati-le bine.
4

Puneti piesa de mana pe suport Si verificati daca este suficient de bine fixata.



Instalare pe stanga Instalare pe dreapta

2. Conectati la alimentare
Porniti comutatorul de alimentare, daca ambele comutatoare de aer cald Si de lipire sunt

oprite, se afiSeaza "---", daca unul dintre ele este pornit, se afiSeaza modul de lucru curent.
Afisajul implicit este aer cald.

3. Incepeti lucrul

Porniti comutatorul de incalzire (statia de lipit sau statia de deslipit), starea actuala de lucru va fi
afisatd dupa 3 secunde dupa afiSarea digitala a valorii actuale de setare la pornire, iar indicatorul
luminos al acestui drum se va aprinde.

4. Oprirea functionirii

Opriti comutatorul de incélzire care functioneaza in prezent, circuitul va opri incélzirea.

5. Conversia automati a starii afisajului digital

in stare de functionare, afisajul digital al starii conversiei automate bidirectionale Si indicatorul
luminos al comutatorului cétre acest drum se vor aprinde in acelaSi timp.

6. Oprire
Dupa terminarea utilizarii aparatului, puneti piesa de mana pe suport Si aSteptati ca
temperatura sa scada la temperatura modului de repaus (I 00°C) Si opriti comutatorul de incalzire Si

apoi comutatorul de alimentare, acest lucru va prelungi durata de viata a elementului de incalzire.

7. Setati temperatura
Cand alimentarea este pornita, apasati UP sau DOWN pentru a seta temperatura de lucru,

apasati SET pentru a trece la celdlalt mod de lucru Si pentru a seta temperatura. Setarea intrd in
vigoare n 3 secunde.



8. Modul de repaus al suflantei de aer cald
Daca aparatul nu este necesar pentru o anumita perioada de timp, puneti piesa de mana pe suport,
acesta nu mai sufla aer cald Si cand temperatura scade la 100°C, intra in modul de repaus Si aparatul

sn__n

trece la modul de lucru pentru lipire daca este pornit, altfel afiSeaza "---".

9. Trezirea modului de aSteptare

Pentru a trezi aparatul din modul de aSteptare, ridicati piesa de mana din suport Si acesta incepe sa
lucreze imediat.

10. Descrierea simbolului afiSajului de setare a functiei

Tineti apasate simultan tastele "UP", "DOWN" si "SET" pentru a porni aparatul.
Afisati "- 0 -": IeSire

Afisaj "- 1-": Setarea compensarii temperaturii fierului de lipit (-52°C - +52°C,

-99°F - +99°F)

Afisaj "- 2-": Setarea compensarii temperaturii pistolului de incalzire (-52°C - +52°C,
-99°F - +99°F)

Afisaj "- 3-": setarea de adormire a fierului (OFF, 1-60 minute) AfiSaj

"- 4 -": Setare sleep pistol de caldura (0-60 minute) Afisaj "- 5 -":
Setarea comutatorului Celsius/Fahrenheit (°C/°F)

Descrierea simbolului afisajului situatiilor anormale

Afisajul "S-E": Indica faptul ca senzorul sau o parte a senzorului de lucru din afiSajul digital curent
functioneaza defectuos.

Aparatul opreSte emiterea semnalului de incalzire.

Afisarea "H-E": Indica faptul ca elementul de incalzire sau o parte a elementului de incélzire de lucru
din afisajul digital curent este defect.

Tubul digital nu are punct zecimal: O toate pornite, incalzirea; O toate oprite, oprirea

incalzirii; O palpaire, cel putin un canal este in stare de temperatura constanta.

Inspection and replacement of the heating element

1. Inspectia elementului de incilzire
A. Deschideti piesa de mana
1. Slabiti cele 3 suruburi ale piesei de mana
2. Trageti in jos capacul de protectie.
3. Deschideti capacul piesei de mani Si demontati carcasa de impamantare (indicati de
sageata nr. 1). scoateti carcasa
4. Detasati terminalul de la piesa de mana (indicat de sdgeata nr. 2) Nota: Exista sticld de
silice Si mica in carcasd, nu le scapati Si nu le pierdeti
A. Masurati rezistenta
Masurati rezistenta componentei (a), 70 100 ohm este normala (temperatura camerei), masurati

rezistenta senzorului (b) (ambele fire galben Si rosu), <2 ohm este normala, in afara acestui
interval va rugam sa o inlocuiti.



Nota: Nu atingeti incalzitorul Si nu frecati firele de incalzire.

2. Inlocuirea unui incilzitor nou

Daca este necesar un incalzitor nou, va rugam sa il schimbati urmand paSii de demontare invers.
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Pentru a va asigura ca statia de lipit functioneaza normal, va rugam sa respectati indicatiile de mai

jos.

1. Curatati
¢ Curatati fierul de lipit Si carcasa statiei cu o bucata de carpa Si detergent.
*  Tineti departe de lichide Si nu inmuiati statia in lichid.

*  Nu curatati carcasa cu solvent.

2. Sfatnou
*  Viarugam sa utilizali numai varfuri originale
*  Atunci cand inlocuiti un varf nou, va rugam sa urmati instructiunile de mai jos pentru a prelungi
durata de viata a varfului.
1) Intoarceti revolverul la o temperatura scizuta,porniti alimentarea.
2) Cand statia se incilzeSte pand la 200°C,placati un strat de staniu pe zona de lucru a

varfului.
3) Temp. Continud si creascd,5 minute mai tarziu,setati temp. de lucru cu ajutorul butonului.

4) Cand atinge temperatura de lucru.este gata de utilizare.

Bl Nota: Dupa inlocuirea varfului, este recomandat sa scoateti varful Si s curatati reziduurile de
pe varf in fiecare zi.
6--



3. intretinerea varfului

Varful de lipit utilizat este fabricat din aliaj, daca este utilizat corect, se poate bucura de o
durata de viata foarte lunga.

¢ Stanificati varful de lipit atunci cand ati terminat de utilizat unitatea, Stergeti varful numai
inainte de lipire.

*  Nu utilizati varful la o temperatura prea ridicatd, deoarece poate deteriora placarea.

* Nu apasati varful cu putere mare, nu va creSte conductivitatea caldurii.

*  Nu zgariati varful cu un obiect dur precum cutitul sau razitoarea.

¢ Folositi lipici cu flux activ cat mai putin posibil, deoarece mai mult lipici cu flux activ va accelera
coroziunea acoperirii.

B Nota: Scoateti varful din fierul de lipit Si curatati reziduurile 24 de ore sau cel putin o
saptamana.

4. Schimbarea varfului
Cand schimbati varful, asigurati-va ca alimentarea este oprita, aSteptati pana cand
varful se raceste la temperatura camerei. deSurubati piulita Si scoateti varful, curatati

reziduurile din interior, puneti un varf nou Si inSurubati bine. Mai jos este ilustratia:

Capacul elementului de incalzire

Element de incalzire

B Nota: Nu inSurubati prea strans in cazul in care elementul de incalzire este deteriorat.

5. Servicii post-vanzare
Daca apar defectiuni Si nu exista nicio urma a motivului, va rugam sa il trimiteti la atelierul

nostru de reparatii sau sa ne contactati direct.
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A Numai zona de lucru a varfului staniu A 900M varf afara dia.6.5mm A Se aplica la statiile de
lipit 936,937 Si la toate statiile de lipit cu incélzire ceramica cu rezistenta
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Attention:

Reparare Garantie (Principiu)
Model: Data productiei:
Client: Data achizitiei:
Produsul nr: Emis de:

De la data achizitionarii, oferim luni de garantie pentru reparatii

Sugestii dupa vanzare (Subordonat)
Client: Data livrarii
Data livrarii: Tel:
Adresa:
Distribuitor:
Facturanr: Data facturii:
Modelul produsului: NO produs :
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Termeni de garantie:

1. Tabelul pentru feedback de la clienti trebuie returnat la compania noastra in termen de o luna de la data
achizitiei. in acest fel, clientii se pot bucura de o luna de garantie de reparatie.

2. Garantia de reparatie si certificatul de achizitie trebuie prezentate. garantia se aplica numai atunci cand
toate documentele necesare sunt disponibile.

3. Garantia nu se aplica in cazul in care echipamentul a fost deteriorat prin abuz, neglijents, instalare
necorespunzitoare, accident sau manipulare necorespunzitoare in timpul expedierii, conectarea la o

tensiune de linie necorespunzitoare sau a fost reparat de catre oricine altcineva decat un reprezentant
autorizat al fabricii.

4. Dupa perioada de garantie, suntem gata sa oferim servicii de reparatii incarcate, perfecte ca intotdeauna.

Stimate domnule / doamna:
Va multumim pentru achizitionarea produselor noastre. pentru a imbunatati serviciul
nostru si pentru a asigura utilizarea corecta a produselor noastre, va rugam sa scrieti

sugestiile dvs.

Numele produsului:

Data achizitiei:

Sugestiile dvs:

Pachet:

Functii:  __ Altele:

Data:

Ba K\Oé Card de garantie

CARD DE GARANTIE

Garantia este valabila timp de un an de la achizitionarea
acestui produs, orice problema de calitate gasita, va rugam sa
Produsul este conform cu standardele tehnice trimiteti inapoi la noi cu taxa de curierat pentru a fi collected,
la primirea unitatii de returnare, vom repara si trimite inapoi
la client in termen de doua zile lucratoare.

QcC.

Nota: Va rugam si anexati cardul de garantie impreuna cu
produsul returnat, altfel avem dreptul de a respinge
repararea, va multumim pentru corporatia dvs.

SHENZHEN BAKON ELECTRONIC TECHNOLOGY CO.,LT0.
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SHENZHEN BAKON ELECTRONIC TECHNOLOGY CO.,LTD.

Sth Floor, 1st building, Fu Bi Lun Industrial Area, Chaoyang Road,
Ba K\O r’? Songgang Street, Bao'An District, Shenzhen, China 518105 TEL :
. 0755-89575688 FAX : 0755-89574599
SITE : www.bakon.cn Email: postmaster @ bakon.cn



